CARACTERISTICAS DE NUESTROS PRODUCTOS

FILTROS DE COMBUSTIBLE DIESEL/SEPARADORES DE AGUA

El avance tecnolégico aplicado a los motores Diesel exige combustibles de la mas alta calidad, con un alto nimero de
cetanos para lograr mayor potencia y éptimo rendimiento. A pesar de que los combustibles Diesel son de muy buena calidad,
las fuentes de contaminacion periddica de agua de condensacion, sedimento bioldgico y particulas sélidas, causan efectos
destructores en el sistema de inyeccion.

PRINCIPALES CAUSAS DE LA DEGRADACION DEL COMBUSTIBL E

CONTAMINACION POR AGUA

Suponiendo que los tanques no posean fisuras que permitan la filtracion de agua, la condensacioén diaria por diferencia de
temperatura es la causa principal, tanto sea en los tanques de almacenamiento o de los vehiculos.

CONTAMINACION POR PARTICULAS SOLIDAS
Esto se debe en gran parte a que durante la carga de combustible por medio de una corriente estética se produce una
absorcién de polvo que se deposita en el fondo del tanque. Es recomendable drenar periédicamente los tanques de los
vehiculos.

CONTAMINACION BIOLOGICA
Debido a problemas operacionales en empresas y principalmente en barcos de todo tipo, se almacenan grandes cantidades
de combustible durante largos periodos, facilitando la formacién de colonias de hongos y micro organismos que se generan
en la coyuntura agua/combustible alterando quimicamente el combustible Diesel.
Estas colonias de hongos son de aspecto gelatinoso, color verde, negro o marrén y se forman en largas hileras o grandes
I6bulos, reteniendo agua y solidos contra en metal, generando asi la corrosion interna del tanque.

FUNCIONAMIENTO DEL SISTEMA

Nuestros equipos estan disefiados para trabajare nla zona de succion y disponen
de tres etapas de filtracion.

12 ETAPA: SEPARACION 32 ETAPA: FILTRADO POR

En ésta etapa los contaminantes liquidos
y sélidos superiores a 30 micrones, se
separan del combustible mediante la
accion centrifuga de la turbina estatica.
Como los contaminantes son mas
pesados, el combustible se decanta al
fondo del colector transparente, pudiendo
ser extraido del mismo mediante una
valvula de drenaje.

23 ETAPA: COALESCENCIA
Esta etapa funciona cuando los
contaminantes mas livianos permanecen
en suspensién en el combustible y fluyen
hacia el deflector coalescente. Aqui las
particulas diminutas se adhieren y fusionan
entre si, adquiriendo mayor peso y
decantandose al colector transparente.
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CELULOSA SILICONADA QUE
REPELE AGUA

En ésta etapa el combustible pasa a
través de un elemento filtrante, donde
gueda retenido el resto de los
contaminantes liquidos y soélidos.
Tanto en las pruebas de laboratorio como
en las de campo se ha comprobado que
los contaminantes
sélidos de 6 a 12 micrones son los
causantes de la mayoria de los dafios por
desgaste de las piezas y
componentes de bombas, debido a las
exiguas tolerancias de funcionamiento
permitidas. Este problema se elimina

virtualmente con el elemento reemplazable

legitimo.
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